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鋼結構設計注意事項

了解規格品尺寸

單位尺寸變換單位重量計算

鋼結構拉力韌性的優點與缺點

搭接處理

防銹處理

烤漆及噴漆之差別

粉體烤漆

工廠加工與現場加工的差異性



H型鋼

H：表示結構型鋼高度(包括上下翼版厚度)

B：表示結構型鋼寬度(即翼版的寬度)

t1：表示結構型鋼腹版厚度

t2：表示結構型鋼翼版厚度

http://tech.ths.com.tw/ths1/directory.htm 



H型鋼



相關鋼構構材

H型鋼

C型鋼

方管

圓管

L型角鐵

鋼板

特殊加工材料



鋼構加工方式

物理裁切

雷射切割

圓弧加工

開模板料

滿焊固定(熱應力)

點焊固定(點焊間距)

現場焊接處之防銹處理



複合鋼構材料之結合

H型鋼

方管搭接

鋼板加工

鍍鋅烤漆處理

L型角鐵內支撐材

結構拉索

透明板材

固定底板設計



鋼構計價重點

重量計算部品以單位重量計

鋼板每M2重量為厚度(mm)x7.854

加工管材類以長度計價

重量比大於長度比者以重量計價

長度比大於重量比者以重量計價

鍍鋅及烤漆另外計價(於圖面需特別註明)

廠商採對自己有利者計算價格



設施個體圖說介紹－造型棚架



分區細部平面圖及細部詳圖－造型棚架



數量計算種類-鋼構類

以kg為單位

單位長度或面積計算數

量

H型鋼

C型鋼

L型鐵

鋼板

實心鋼條

壹三-01 單位： kg 計價代碼： 0506031001

工 料 名 稱 單位 數 量 單 價 複 價 編 碼 ( 備 註 )

鋼料材料及切割加工處理 kg 1.000 35.00 35.00 

熱浸鍍鋅烤漆處理 kg 1.000 10.00 10.00 

鋼材烤漆處理 kg 1.000 10.00 10.00 

技工 工 0.010 1,700.00 17.00 

小工 工 0.010 1,000.00 10.00 

固定螺栓及相關鐵件接合零件 式 1.000 5.00 5.00 

運費 式 1.000 5.00 5.00 

工具損耗 式 1.000 3.00 3.00 

小計 kg 1.000 95.00 

材料：51.604                       其他：

工作項目：鍍鋅烤漆鋼料加工處理

人工：34.2                       機具：9.196
每  kg  單價計 95.00 



數量計算種類-鋼構類

NO 鋼構材

明  細 單位 總重量 結構部位 總長度( M) 支數 單支長(M)

C型鋼 KG 723.1 棧樑 106.5 5.0 21.3

C型鋼 KG 358.5 井樑 52.8 24.0 2.2

C型鋼 KG 488.9 下支撐 72.0 24.0 3.0

板才 KG 84.8 底板 12.0 12.0 1.0

1,655.0

NO 鋼構材

明  細 單位 總重量 結構部位 總長度( M) 支數 單支長(M)

C型鋼 KG 1,198.4 棧樑 176.5 5.0 35.3

C型鋼 KG 537.8 井樑 79.2 36.0 2.2

C型鋼 KG 733.3 下支撐 108.0 36.0 3.0

板才 KG 127.3 底板 18.0 18.0 1.0

2,597.0

工程類別 木棧道 W=2.2M 底層(底層水泥結構) 備  註

實際淨尺寸(mm)

300*300*10mm

部位總重量

備  註

6.79
300*300*10mm 7.07

實際淨尺寸(mm)

6.79
6.79

木棧道 W=2.2M 底層(底層自然面結構)

150x50x3.2mm
150x50x3.2mm
150x50x3.2mm

工程類別

150x50x3.2mm
150x50x3.2mm
150x50x3.2mm

部位總重量

單位重量

單位重量

7.07

6.79
6.79
6.79



數量計算種類-鋼構類(加工品)

以長度為單位

長度計算數量

方管

圓管

壹三-02 單位： M 計價代碼： 0506031011

工 料 名 稱 單位 數 量 單 價 複 價 編 碼 ( 備 註 )

50*50*2.3mm方管材料及加工切割 M 1.000 135.00 135.00 

熱浸鍍鋅烤漆處理 kg 3.600 10.00 36.00 

鋼材烤漆處理 kg 3.600 10.00 36.00 

技工 工 0.050 1,700.00 85.00 

小工 工 0.050 1,000.00 50.00 

固定螺栓及相關鐵件接合零件 式 1.000 5.00 5.00 

運費 式 1.000 5.00 5.00 

工具損耗 式 1.000 3.00 3.00 

小計 M 1.000 355.00 

工作項目：50*50*2.3mm方管鍍鋅烤漆加工

人工：138.9825                       機具：27.5835
每  M  單價計 355.00 

材料：188.434                       其他：


